NITOVACIE CNC CENTRUM

Nitovacie centrum je e jednoduché ovladanie, ktoré si rychlo osvoji kazda obsluha
urcené na vyrobu vo e 2 alebo 3-osovy programovatelny posuv
viacsmennej prevadzke e stvorpolohovy otoény stdl s moznostou pridania dalsich funkcii:

s vysokou vyrobnostou -
a produktivitou. Stroj -
poskytuje idealne -
rieSenie pre zlozité -
suciastky s jednym alebo -
viacerymi nitmi. -

automatické poddavanie suciastok,
lisovanie, polohovanie, mazanie,
kontrola a testovanie,

priemyselné znacenie vyrobkov,
automatické vyhadzovanie vyrobkov,
triedenie nezhodnych dielov.

Autormated assembly solutions
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ROZMERY RR-6-NCD RR-12-NCD RR-14-NCD RR-16-NCD RR-18-NCD RR-20-NCD
A

1500 1500 1800 1800 1800 1800

B 1810 1810 1940 1940 1940 1940
@c 600 800 1000 1000 1000 1000
D 1900 1900 2100 2100 2100 2100
E 2115 2115 2360 2360 2360 2360

Rozmery sa mézu menit v zavislosti od poZiadaviek zakaznika.

| recumickevoae | | reenoD
Max. priemer

(oce pri 40 kg/mm?) mm 6 12 14 16 18 20
Posuv v osi X mm 150 300 500 500 500 500
Posuv v osi X mm 150 200 300 300 300 300
Zdvih nitovacej hlavy mm 40 40 50 50 50 50
PohonosiXaY = servo servo servo servo Servo servo
Pohon nitovacej hlavy — pneumaticky pneumaticky pneumaticky hydraulicky pneumaticky hydraulicky
Rychlost posuvu osi X a Y m/min. 20 20 20 20 20 20
Rychlost prisunu nitovacej hlavy ~ m/min. 10 10 10 2,5 10 2,5
Pocet poloh otoéného stola — 4 4 4 4 4 4
Priemer otocného stola mm 600 800 1.000 1.000 1.000 1.000
Vykon motora nitovacky kw 0,25 0,55 1,1 1,1 1,5 1,5
Instalovany vykon kw 3 3,5 6 7 6 7,5
CNC riadenie = NUM 1040

Vaha kg 1.400 1.500 2.000 2.100 2.200 2.300
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NITOVACIE CNC CENTRUM

PRISLUSENSTVO NA OBJEDNAVKU

e 2 volne vyuZitelné stanice (na evakuaciu, kontrolu dielu, automatické
podanie suciastok a pod.)

e  bezpecnostna zavora

e riadiaca jednotka Siemens PLC S7-300

¢ jednotky na kontrolu kvality AC-1, AC-2
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AC-1

e jednotky AC sluzia na kontrolu tlaku a priebehu nitovania

e kontrola prebieha porovnavanim redlne nameranych hodndot
s elektronicky nastavenymi parametrami

e rozliSovanie zhodnych a nezhodnych suciastok podla nastavenych
parameterov

&

AC-1
e jednotka AC-1 meria absolutnu polohu nitovacej hlavy
* meranie priebehu nitovania vychadza z vychodiskovej polohy stroja

AC-2
e jednotka AC-2 disponuje zariadenim na mechanické podrzanie, vdaka
c¢omu sa stanovuje referencna plocha na meranie priebehu nitovania

e idedlna pre suciastky s volnou toleranciou a poziadavkou na jednotnu
velkost hlavy nitu

RIADIACE JEDNOTKY

Ovladaci panel CNC NUM 1040

e ovladanie navrhnuté pre nitovacie centrd AGME
e funkcia servisného systému

AC-2

Riadiaca jednotka Siemens PLC S7-300
e dotykovy displej pre riadenie funkcii nitovacieho centra
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