OVLADANIE A KONTROLA KVALITY

RIADIACA JEDNOTKA C300

e  zakladnad riadiaca jednotka pre nitovacie zariadenia
e funkcie

— nastavenie ¢asu nitovania

— pocitadlo cyklov

—  LCD displej

— ochrana parametrov prostrednictvom hesla
e opcionalne prislusenstvo: kontrola tlaku

JEDNOTKY NA KONTROLU KVALITY AC-1, AC-2

Systémy na kontrolu kvality umoZfiuji monitorovat proces nitovania ;1 aee,
prostrednictvom riadenia Siestich moznych parametrov: kontaktnd poloha,
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vyslednd poloha, nitovacia vzdialenost, ¢as, sila a vyska nitovacej hlavy. Tieto ¢
parametre sleduju pritomnost nitu a opotrebovanie nitovacieho zariadenia. 0N s
e i

Pouzivanie systému je jednoduché a intuitivne i vdaka rezimu vyuky, ktory sluzi
aj na kalibrovanie nitovacich programov. Na dosiahnutie a kontrolu poZadovanej
kvality je dostupnych 40 programov. Systém ponuka aj moznost ethernetového 31.65 EsPERA agy 33:20
pripojenia na odosielanie vyrobnych vysledkov do pocitaca prostrednictvom
opcionalneho softvéru na objednavku.

Hlavné vlastnosti systému na kontrolu kvality su:

e jednotky AC slizia na kontrolu tlaku a priebehu nitovania

e kontrola prebieha porovnavanim redlne nameranych hodnét
s elektronicky nastavenymi parametrami

e rozliSovanie zhodnych a nezhodnych suciastok podla nastavenych
parameterov

AC-1

e jednotka AC-1 meria absolutnu polohu nitovacej hlavy
* meranie priebehu nitovania vychadza z vychodiskovej polohy stroja

AC-1

AC-2 G
¢ jednotka AC-2 disponuje zariadenim na mechanické podrzanie, vdaka ;
¢omu sa stanovuje referencna plocha na meranie priebehu nitovania
e idedlna pre suciastky s volnou toleranciou a poziadavkou na jednotnu
velkost hlavy nitu

AC-2
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